SALDATURA -- FLUSSO SAW -- ACCIAIO BASSOLEGATO

S &N Tipologia AGGLOMERATO RUTILE

: - 610 Indice di basicita 0.4
Granulometria 0.2-1.6 mm

é;/}/@é;l\{l;(ll C.SFA5.17: Corrente | s
Corrente massima 900 A

EN-ISO 14174 :

SA AR 187 AC

Campo di impiego
Saldatura in singola passata su acciai al carbonio e bassolegati di medio basso
spessore.

Disponibilita magazzino: materiale NON a STOCK
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